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2023 年 3月 21 日 13 时 50 分，洛阳市洛龙区科技园街

道办事处洛阳古城机械有限公司在回炉料车间抛丸清理机

岗位处发生一起一般高处坠落事故，造成 1人死亡，直接经

济损失 130万元。

依据《生产安全事故报告和调查处理条例》（国务院令

第 493号）《河南省生产安全事故报告和调查处理规定》（省

政府令第 143号）等法律法规，洛龙区人民政府成立了事故

调查组，由区应急管理局牵头，洛龙公安分局、区总工会、

区工信局、区纪委监委、科技园街道办事处等单位组成，并

聘请相关专家参加。

事故调查组按照“科学严谨、依法依规、实事求是、注

重实效”的原则，通过现场勘查、查阅资料、询问有关人员

和专家论证研讨，查明了事故经过、原因、人员伤亡情况，

认定了事故性质，并针对事故原因及问题，提出了事故防范

措施。

调查认定，洛龙科技园洛阳古城机械有限公司“3·21”

一般生产安全事故是一起因王某波忽视自身高血压病史及

医学建议，久蹲查看设备致使起身瞬间引发眩晕失足跌落而

导致的生产安全非责任事故。
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一、事故基本情况

（一）事故发生单位概况

事故发生单位洛阳古城机械有限公司，位于洛阳市洛龙

区关林路 839号，成立于 2003年 4月 15日，公司类型为有

限责任公司，注册资本伍仟壹佰捌拾万元整，法定代表人王

根成。该企业现有员工 860名，经营范围为：汽车发动机缸

体、缸盖及电喷进气管、球墨铸铁、蠕墨铸铁、灰铁及各种

有色合金铸件的制造销售，从事货物和技术进口业务（国家

法律、法规规定的应经审批方可经营或禁止进出口的货物和

技术除外）。

（二）事故发生单位安全管理情况

经调查组询问及查阅相关资料了解，洛阳古城机械有限

公司于 2012 年获得机械行业二级安全生产标准化企业，公

司依法依规为在职员工购买了工伤保险，2023年为在岗员工

提供健康体检，企业内部设置有厂医为员工提供血压监测等

基本医疗服务。建立了全员安全生产责任制，制定了年度安

全教育培训计划（全年共 6次）截止 3月 20日已开展 2次；

制定有相应的安全生产规章制度和操作规程；设置了安全生

产管理机构并配备了 5名专职安全生产管理人员；建立了双

重预防体系，隐患排查记录、现场岗位风险告知齐全。制定

了安全生产应急预案，并制定了年度应急演练计划（全年共

4次），按照计划实施应急演练并记录。为特种设备、特种

作业人员建立了管理档案；能够提供安全作业环境及施工措

施、安全生产费用投入使用明细等有关资料。
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（三）事故相关人员基本情况

1.王某波：男，汉族，48岁。系洛阳古城机械有限公司

的机修工，为本次事故中的死者。

2.刘某峰：男，汉族，46岁。系洛阳古城机械有限公司

车间操作工，为事故发生时第一时间现场目击者。

3.陈某如：男，汉族，36岁。系洛阳古城机械有限公司

设备部班长。

4.刘某民：男，汉族，58岁。系洛阳古城机械有限公司

安全总监。

5.丁某刚：男，汉族，56岁。系洛阳古城机械有限公司

轮值副总经理，受公司委托，全面负责公司的各项生产经营

活动。

（四）事故发生经过

2023 年 3 月 21 日上午 11 点 40 分左右，洛阳古城机械

有限公司回炉料车间抛丸清理机操作工刘某峰，在操作过程

中发现抛丸机设备发生异响，随即将抛丸清理机设备断电、

停机，并准备上报维修。刘某峰在餐厅期间偶遇设备部的机

修工王某波，向王某波提到上午操作时抛丸机发生异响的情

况，计划下午进行维修。王某波提议等会先去检查一下设备

情况。饭后，刘某峰与王某波到设备部找到班长陈某如说明

设备异响情况，填写了设备维修申请表，安排王某波对故障

设备进行检查。随后刘某峰回到车间坐着看手机休息，13点

30分左右，王某波来到回炉料车间准备检查故障设备，刘某

峰与王某波找来移动维修架，在设备二层至三层平台之间的
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位置将维修架和护栏搭好，刘某峰站在地面给王某波指出异

响位置，王某波蹲在维修架上查看设备情况。13点 50 分左

右，王某波让刘某峰去找根长棍要敲敲设备听声音，刘某峰

转身走了几步，就突然听“咚”的一声，于是赶紧前往查看，

发现王某波头戴安全帽，面朝上头朝西跌落在抛丸清洗机二

层操作平台上，刘某峰对王某波呼叫没有反应。随即刘某峰

拨打了 120急救电话，并向公司车间主任刘某辉和设备部班

长陈某如报告。车间主任刘某辉接到电话后，在去现场途中

又向公司领导刘某民和潘某各报告。公司领导刘某民和潘某

各赶到现场均到现场组织抢救。刘某民指挥现场员工陈某如

到二层平台查看王某波受伤情况并组织抢救。14时 05 分左

右，120赶到现场，医生采取注射肾上腺素，胸外按压心肺

复苏，除颤仪电击等手段在现场对王某波进行近五十分钟的

抢救，14点 50分左右，医生宣布王某波抢救无效死亡。

（五）事故设备情况

本次事故中涉及的事故设备为一台滚筒连续抛丸清理

机，设备型号 CT1500，规格 Q15，出厂编号 GT15-729，生

产日期为 2021 年 4 月，设备生产厂家为永红保定铸造机械

有限公司，系洛阳古城机械有限公司所属设备。设备购进时

间为 2021 年 5 月 6 日。投入使用之后由设备部门例行做正

常的维护保养，至今未出现过大型故障。

（六）事故现场情况

经现场勘查，该设备总高为 13 米，分为三层，直梯设

置在第二层和第三层连接部位，第二层距地面约 5米，二层
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和三层工作平台均设置有护栏和踢脚板，现场测量平台护栏

高度 1050mm（《固定式钢梯及平台安全要求 第 3部分：工

业防护栏杆及钢平台》（GB 4053.3-2009）第 5.2.2条之规定）；

防护栏杆端部设置有立柱，立柱间距 20mm（《固定式钢梯

及平台安全要求 第 3部分：工业防护栏杆及钢平台》（GB

4053.3-2009）第 5.5.1 条之规定）；踢脚板顶部距二、三层

平台地面距离为 110mm，踢脚板底部距地面距离为 8mm（《固

定式钢梯及平台安全要求 第 3 部分：工业防护栏杆及钢平

台》（GB 4053.3-2009）第 5.6.1条之规定）；在扶手和踢脚

板之间，设置有 1道中间栏杆（《固定式钢梯及平台安全要

求 第 3部分：工业防护栏杆及钢平台》（GB 4053.3-2009）

第 5.4.1 条之规定）；中间栏杆与上下方构件的距离分别为

500mm和 480mm（《固定式钢梯及平台安全要求 第 3部分：

工业防护栏杆及钢平台》（GB 4053.3-2009）第 5.4.2条之规

定）；现场直梯护笼设置有 5根立杆，（《固定式钢梯及平

台安全要求 第 1部分：钢直梯》（GB 4053.1-2009）第 5.7.1

条之规定）。

（七）人员伤亡和直接经济损失情况

此次事故造成 1人死亡，直接经济损失 130万元，主要

用于善后处理及事故赔偿。

二、事故应急救援处置情况

（一）事故信息接报及响应情况

2023 年 3月 21 日下午 13 时 50 分左右，事故发生后，

现场人员刘某峰拨打 120急救电话，并向公司车间主任刘某
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辉和设备部班长陈某如打电话报告，车间主任刘某辉向公司

领导刘某民和潘某各报告。刘某民向辖区办事处报告情况，

办事处领导、相关社区负责人和区应急管理局相关人员赶赴

现场参与处置，并上报市应急管理局。

（二）事故现场应急处置救援情况

14时，公司领导刘某民和潘某各到达现场，指挥现场员

工陈某如到设备二层平台查看王某波受伤情况。14 时 05分

左右，120 到达事故现场，现场员工陈某如、刘某峰等人协

助医护人员将王某波从二层平台转移至地面，医生通过注射

肾上腺素、胸外按压心肺复苏、除颤仪电击等手段对王某波

在现场进行了近五十分钟的抢救，14 点 50 分，王某波经现

场医生抢救无效宣布死亡。

（三）善后处理情况

该起事故善后工作已妥善处理。

三、事故原因分析

依据事故现场勘察、安全管理台账资料和其它相关资料，

经事故调查组及专家综合分析与反复讨论认为：

（一）事故直接原因

洛阳古城机械有限公司员工王某波忽视自身身体健康

状况，有高血压病史，久蹲在检修平台上对抛丸清理机设备

进行查看，致使其在起身瞬间脑供血不足引发眩晕，引发身

体失控，从移动检修平台坠落至二层平台，头部受到撞击造

成颅脑损伤并经抢救无效死亡。

（二）事故原因分析及性质认定
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事故现场，死者头戴安全帽坠落后倒地，位于抛丸机的

二层平台，头向西，面部朝上的姿势。现场勘测，事发当时

死者检查设备时所处的位于二层和三层之间的移动维修平

台，至其坠落的设备二层工作平台，经测量，移动维修平台

高度不足 2米，未构成高处作业。查阅相关资料王某波有高

血压史，且诊断证明中建议其需避免久蹲，王某波在查看设

备时由于长时间处于蹲姿，影响头部血液循环，在其等待工

友刘某峰去寻找长棍做辅助工具期间，暂时停止了对抛丸机

的检查，起身的瞬间脑供血不足引发眩晕，导致身体失控跌

落，从位于二、三层之间的移动维修平台跌落至二层平台，

头部与抛丸机二层平台地面相撞，导致事故发生。

综上所述，王某波久蹲在检修平台上查看设备，致使其

起身瞬间脑供血不足引发眩晕，跌落时头部受到撞击造成颅

脑损伤死亡。经查阅安全管理台账资料等相关材料，认定本

次生产安全事故为非责任事故。

四、事故防范措施及建议

1.事故单位要深刻吸取此次事故教训，深刻反思事故原

因，组织全体员工进行安全生产警示宣传教育活动，警醒员

工牢记事故教训，加强对员工安全风险的教育，提高全员安

全意识和自我保护意识。加强对一线员工的日常身体健康监

测。

2.建议洛龙区应急管理局对事故单位开展安全指导，督

促该公司全面开展风险隐患排查治理，深入企业指导风险分

级管控和隐患排查治理体系建设及运用，查找安全生产管理
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体系与应急处置等方面的问题隐患，严格落实企业安全生产

主体责任，防止事故再次发生。


